Nazov vyrobku:
Zaradenie vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

Pouzitie: hodvabne matny dvojzlozkovy polyuretdnovy transparentny lak
ureny primarne na ochranné alebo dekorativne natery Zeleznych
a nezeleznych kovov (pozink, med, hlinik a pod.), a to vo vndtornom
aj vonkajsom prostredi. Je ureny na priame natery kovov bez korézie
alebo v kombinacii s polyuretanovymi vyrobkami z radu SOLDECOL PUR
pripadne polyuretanovymi ¢i epoxidovymi vyrobkami z radov PROHET
PUR, PROHET EPOXY. Lak je vhodny pre stredné az vyssie mechanické
a chemické naméhanie (odolava cistiacim a chem. prostriedkom, olejom,
mazivdm, reznym kvapalinam, atd.) alebo na aplikacie zatazené
poveternostnymi vplyvmi (UV Zziarenim, vlhkostou a pod.). Lak je mozné
alternativne pouzit’ aj ako samostatny transparentny dekorativny nater
priznanych stavebnych materiélov - napr. vyzretého pohladového beténu,
tehal, Stukovych ¢&i sadrovéapennych omietok, sadrovléknitych dosiek
a pod. Néter tak zachova kresbu povodného podkladu a lahko zvyrazni
jeho farebnost. Lak mozno pripadne pouzit' aj na ochranu stien - napr.
schodiskovych soklov, chodieb, kuchyn, ucebni, cakérni a pod. Lak mozno
tieZ pouzit' na dodato¢nl ochranu dostato¢ne sudrinych disperznych
maliarskych naterov. (Podmienkou tohto pouzitia je velmi dobra adhézia
pretieraného materidlu k podkladu a odskdsanie kompatibility
s konkrétnym materidlom.) Lak je mozné tiez pouzit' na vnitorné natery
tvrdSich  drevin, ktoré nepodliehaji tvarovym zmendm. Uvedené
alternativne aplikacie je vopred potrebné odskusat na vzorke konkrétneho
materialu. Vyrobok sa neodporuca pouzivat na podklady, kde sa ocakava
zachovanie prirodzenej paropriepustnosti naterového filmu alebo tam,
kde by mohlo dojst k neziaducemu uzavretiu nahromadenej vlhkosti
v podklade.

Odtien: bezfarebny, transparentny.

Tuzidlo: SOLDECOL PUR HARDENER. Pomer miesania laku k tuzidlu 3,5 : 1
objemovo i hmotnostne.

Riedidlo: SOLDECOL U 6002 (pripadne THINNER PUR - S 0710, THINNER
PUR - S 0720 alebo po odskdsani iné riedidla urcena do 2K PUR farieb
napr. U 6002, U 6051, U 6003). Pozor, mnozstvo riedidla ovplyviuje lesk
naterového filmu. Na nater vrstvy jednej plochy pouzivajte vzdy rovnako
nariedeny lak.

Odporucané hmotnostné riedenie:
10az 15 % hm. natieranie Stetcom
10 az 20 % hm. nanasanie val¢ekom
10 az 25 % hm. vzduchové striekanie

Odporacané objemové riedenie:

12 az 17 % ob;j. natieranie Stetcom
12 az 23 % obj. nanasanie valcekom
12 az 28 % obj. vzduchové striekanie

Nanasanie: vzduchovym striekanim. Je vhodné vopred vykonat' skusky
na konkrétnom zariadeni. V pripade naterov mensich ploch, pasovych
naterov rohov, hran a pod. alebo na opravné natery je mozné pouzit
Stetec. Pri natere Stetcom nemozno zarudit' vysledny vzhlad filmu ako pri
striekani. Pri vacsich plochéach je mozné lak nanasat’ aj val¢ekom, najlepsie
valéekmi typu FILT, opat vSak nebude dosiahnutd rovnaké esteticka
Uroven ako v pripade aplikacie striekanim.

Vydatnost: 13,5 m? z 1 litra zmesi v jednej vrstve (40 um DFT, bez strat)
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SOLDECOL PUR CLEAR M

polyuretanové farby
transparentny polyuretanovy 2K hodvabne
matny lak na kovové a dalSie povrchy

Podklad: sudrzny, suchy, bez mechanickych nelistét, so zjednotenou
nasiakavostou. Kovy musi byt zbavené okovin a kor6zie, musia byt
dokonale odmastené. Zelezné kovy obrisit drotenou kefou alebo
brisnym papierom, pripadne opieskovat (min. na st. 2, najlepSie 2,5).
Pri nezeleznych kovoch (pozink, med, hlinik a pod.) odstranit’ kordzne
produkty (biela hrdza, medenka atd’) brdsnym papierom alebo lahkym
opieskovanim nezeleznym abrazivom. Pri zinkovanom povrchu nesmie
dojst’ k poruSeniu vrstvy zinku. Viac vid' oddiel aplikacné postupy.
Mineralne a ostatné podklady musia byt bez biologického napadnutia,
bez kondenzujucej vlhkosti, nezasolené, nemastné, zbavené debniacich
olejov, chemicky stale, vyzreté (pH <8,5; kontrolu mozno vykonat pH
testerom). Pokial je podkladom naterova hmota, tak musi byt sudrzna,
dostatocne spojend napr. akryldtovou alebo polyvinylacetatovou
disperziou. Aplikacia laku nie je moznd na naterové hmoty s nizkym
obsahom disperzného spojiva, nebola by zabezpecend dostatocna
prilnavost’ laku k podkladu a mohlo by dojst k vymyvaniu plniv
a pigmentov do laku pocas natierania alebo k neskorsiemu zdvihaniu
a ldpaniu naterového filmu. Nie je mozné pretierat naterovi hmotu
spadajicu podla STN EN 13300 do triedy horSej ako 3. Vrstvy starych
naterov s nedostatocnou prilnavostou ¢i stdrznostou je nutné odstranit.
V pripade naterov dreva sa odporucaju tvrdSie dreviny s velmi nizkym
obsahom vlhkosti nepodliehajlce tvarovym zmenam.

Aplikac¢na teplota: teplota hmoty, prostredia a podkladu sa pri aplikacii
a do 24 hodin po aplikacii musi pohybovat v rozmedzi +5 az +25 °C
(najlepsie +18 az +22 °C; vzdy minimalne 3 °C nad teplotou rosného
bodu), do 75% relativnej vihkosti vzduchu.

Priprava laku pred pouzitim: lak poriadne premiesat. Nasledne donho
pomaly vmiesat' tuzidlo SOLDECOL PUR HARDENER v predpisanom
pomere, vid" odstavec Tuzidlo. (Objemy oboch vyrobkov st uz pre tento
pomer tuZenia pripravené. Pozor, balenie tuzidla otvarat opatrne, nadoba
moze byt pod miernym tlakom.) Po dékladnom zapracovani tuzidla
sa vzniknutd zmes zriedi a opat poriadne premiesa. Mieru riedenia
je potrebné prisposobit charakteru aplikacie a okolitym podmienkam.
Takto pripravenu aplikacnd zmes je vhodné nechat 5 - 10 minut
Lupokojit”. Potom sa aplikacnd zmes lahko zhomogenizuje a moéze
nasledovat’ samotna aplikacia. Tymto krokom sa eliminuje pena vzniknuta
v predchéadzajlcich operaciach a riziko povrchovych defektov. Po otvoreni
obalu jednotlivé komponenty c¢o najskor spracovat. Upozornenie:
stuzenl zmes v priebehu spracovania a po ukonceni prace hermeticky
neuzatvarat z dovodu moznej tvorby plynu sposobenej chemickou
reakciou jednotlivych komponentov farby. Spracovatelnost” aplikacnej
zmesi je 1 hodina (hodiny (pri teplote 23 °C, v zavislosti od dodato¢ného
zriedenia). Pozor, pri vyssich teplotach sa spracovatelnost skracuje. Pri
ponechani stuzenej zmesi na priamom sinku méze dojst k skrateniu aj
daleko pod 1 hod a okrem znehodnotenia farby hrozi tiez znehodnotenie
aplika¢ného zariadenia. Je nutné vidy dodrzat pomer tuzenia laku k
tuzidlu 3,5 : 1. Prejavom prili§ malého tuzenia je predovsetkym zhorSenie
mechanickej a chemickej odolnosti (tzn. znizend odolnost’ vodi Cisticom a
rozpustadlam, plastickost’ filmu, mékkost). Prejavom prili$ velkého tuzenia
je zvySena krehkost az praskanie naterového filmu, zvyseny lesk, dlha
doba dolepovania filmu.
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APLIKACNE POSTUPY:

o Natery zeleznych kovov

Podklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo brisnym papierom,
prip. sa opieskuje (min. na st. 2, lepSie 2,5), nasledne sa zbavi prachu.
Aplikuje sa nater (nastrek) stuzenym lakom SOLDECOL PUR CLEAR HG
(v2 - 3 vrstvach, celkom min. 60 az 120 pm DFT), a to bud" technikou
.mokré do mokrého” (po ciastonom vyprchani vacsiny rozpustadiel
z predchadzajucej vrstvy, t. j. za cca 5-10 minut) alebo az po jeho
zaschnuti. Standardny interval medzi nana$anim jednotlivych vrstiev
je 12 az 24 hodin. (Plati pri 23 °C a maximalnej rovhomernej hribke
zaschnutého filmu do 50 pm. Vyssia hribka filmu alebo nizsia teplota pri
aplikacii a v priebehu schnutia tento interval predlzuju.) Lak sa nesmie
nanasat naraz v hribkach vyssich ako 50 um DFT, mohlo by déjst k tvorbe
vzhladovych defektov. Pre dalsie vid' vSeobecné odporicania

o Natery nezeleznych kovov

Pri nateroch starych pozinkovanych povrchov, metalizovanej ocele,
medenych a hlinikovych prvkov je nutné povrch vopred doékladne
odmastit odmastovatom. V pripade pouzitia vodou rieditelnych
odmastovacov dokladne oplachnut’ distou vodou. Po dékladnom
zaschnuti odstranit’ pripadné kordézne produkty (hrdza, biela hrdza,
medenka atd’) brdsnym papierom alebo [lahkym opieskovanim
nezeleznym abrazivom. Povrch zbavit prachu ¢istym tlakovym vzduchom.
Pri nateroch novych pozinkovanych povrchov musi byt pred aplikaciou
naterovej hmoty povrch zbaveny necistot, mastnoty a kordznych
produktov, prip. produktov zo zinkovacieho kipela. Okrem mechanickych
sposobov ocistenia ako napr. ocistenie kefou ¢i lahké abrazivne ometenie
nezeleznymi prostriedkami, s odporuca umytie povrchu ¢pavkovou vodou
s pridavkom saponatu. (Cpavkova voda je bezne dostupna chemikalia,
spravidla jej 25% koncentracia. Nariedenim vodou sa pripravi 3% az 5%
roztok. Pre lepSi odmastovaci Ucinok sa prida malé mnoZstvo saponatu
(cca 0,05 %), ktory neobsahuje silikonové aditiva, lestidla a pod. — nie su
vhodné prostriedky pouzivané bezne v domacnosti ako napr. JAR, PUR
atd’) Zinkovany povrch sa tymto roztokom umyva za pomoci kefy
¢i vaciieho Stetca tak, aby sa vytvorila pena. Hned' ako pena zacne siviet,
necha sa niekolko minut posobit” a potom sa cela plocha velmi dokladne
oplachne (cistou vodou. Povrch sa nechd uschnit. Odmastenie tymto
sposobom povrch lesklého zinku zmatnie, sucasne ho zbavi mastnoty.
Je nutné takto osetrit nové lesklé plechy, dosiahne sa tak lahké narusenie
povrchovej vrstvy, a pozor, vzhlad mierneho zoxidovania. Z dévodu
velkého mnozZstva typov pozinkovanych materidlov a typov zliatin hlinika
dodavanych na trh je nutné spravit' skisobny nater na konkrétny povrch.
Pozor, niektoré typy pozinkovanych materidlov nie su urcené
na povrchovu Upravu organickymi povliakmi (farbami). Samotny aplikacny
postup naterového systému vratane zakladného nateru je rovnaky ako
pri nateroch na Zelezné kovy.

o Pretieranie starych naterov

Aplikacia na neidentifikovatelné natery sa neodporuica a je vhodnejsie ich
odstranenie. Pri aplikacii na staré neidentifikovatelné natery, najma
CiastoCne poskodené alebo na nevyzreté alkydové typy prip. na olejové
tmely, kde moze dojst k zvrasneniu podkladovej vrstvy, je nutné
skiSobnym  naterom  overit  kompatibilitu.  Pokial  neddjde
k poskodeniu podkladovej vrstvy do cca 15 min., vada sa vacsinou
uz neprejavi. Mieru prejavu tejto vady nazvanej ,zdvihanie podkladu” tiez
ovplyviuje miera nariedenia a hrdbka novej vrstvy. Na nekriedujice
neporusené polyuretanové a epoxidové typy naterovych hmoét, je mozné
spravidla aplikovat vrchny lak bez obmedzenia. Samotny aplikacny postup
pri pretierani starych naterov je rovnaky ako v pripade naterov zeleznych
kovov.
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¢ Natery pohladového betonu

Pri nateroch pohladového betonu a pod. materialov treba dokladne dbat’
na to, aby bol povrch vyzrety, odmasteny, zbaveny debniacich olejov
a pripadnych vyluhov. Dolezité tiez je, aby povrch bol rovnomerne
nasiakavy, aby nedo$lo k vzniku nezZiaducich vyraznych S$kvin. Pred
aplikdciou na tieto povrchy odpordcame konzultaciu s obchodno-
technickym poradcom spol. HET, ktory upresni pracovny postup
pre konkrétne podmienky — vid kontakty na www.het.sk.

e Vseobecne

Problematické miesta (hrany, rohy, zvary, spoje) sa oSetria najskor
pasovym naterom Stetcom. Az po zavadnuti tohto nateru sa robi nastrek
celej plochy vratane uz natretych problematickych miest. Naterova hmota
sa nanasa krizovym nastrekom alebo v rovnomernych pasoch, aby bola
dosiahnutd rovnomernd vrstva. Pri aplikacii na vacsie plochy a pre
zaistenie jednotného vzhladu sa odportca nanasat viacero tenkych vrstiev
(po cca 10 - 20 um DFT) metdédou mokré do mokrého. Tomu je tiez
potrebné vhodne prispdsobit nastavenie aplikacného zariadenia
a viskozitu zmesi. Na poréznych podkladoch je potrebné aplikovat vopred
penetracnu vrstvu. Vsetky pomocky je nutné pri pracovnych prestavkach
chranit’ proti zaschnutiu a po praci umyt prislusnym riedidlom. Pozor,
rozdielne riedenie moze spdsobit odchylky vo vyslednom lesku laku.

Skladovanie: v suchu, pri +5 az +25°C. Nesmie zmrznut, chranit’ pred
priamym sInecnym Zziarenim. Vyrobok si v povodnom neotvorenom baleni
uchovava svoje Uzitkové vlastnosti minimalne do datumu uvedeného
na obale (EXP.), t. j. 36 mesiacov od datumu vyroby, tuzidlo 24 mesiacov.

Balenie: podla aktualnej ponuky - vid cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:

Obsah neprchavych latok -
susina (priemerné hodnoty,

cca 60 % hmotnostnych v laku
cca 58 % objemovych v stuzenej

STN EN ISO 787-2) zmesi
TOC (= obsah prchavého <260 g/l
organického uhlika) (20,25 kg/kg)
kategoria: A
VOC kategorizacia subkategoria: j
druh: RNH
Max. prahové hodnota VOC 500 g/!
<370 g/l

Obsah VOC v zmesi (<036 kg/kg)

cca 1,05 g/cm? lak
cca 1,07 g/cm?® tuzidlo

1 hod.

Hustota (STN EN ISO 2811-1)

Zivotnost aplika¢nej zmesi
(STN EN I1SO 9514)

proti prachu 1 hod.
Zasychanie (23 °C, rel. vihkost’ )
vzduchu 60 % obj, 40 um DFT) | 225Cnute 10 hod.
prelakovatelné 10 hod.

Spotreba (v jednej vrstve, 40 pm|

i 2
DFT, bez strét) 0,07 | zmesi/m
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Parametre zaschnutého nateru:

Prilnavost (ocel, mriezkova
skuska, STN EN ISO 2409)
Lesk (po 24 h, geometria 60°,
podla STN ISO 2813)*

stupen 0 - 1
(vysoka az velmi vysoka)

cca 10 - 35 jednotiek

mat az polomat
(Matt - Semi mat,
M - SM)

Stupen lesku (podla STN EN
927-1)*

Protisklzové vlastnosti,
staticky® a dynamicky?
sucinitel Smykového trenia
(podla STN 74 4507, namerané
stredné hodnoty celého
skusobného suboru, podklad
hladké cementovlaknita doska,
bez posypu)

Kritérium protiSmykovosti
podlah v bytovych a
pobytovych miestnostiach v
zmysle STN 74 4505, ¢l. 4.17.
Kritérium protiSmykovosti
podlah v Castiach stavieb
uzivanych verejnostou vratane
pasazi a krytych priechodov v
zmysle STN 74 4505, ¢l. 4.17.
*Lesk je ovplyvneny typom a mnozstvom pouzitého riedidla.

za sucha 20,84 ps
>0,89 ug

za mokra 20,93 ps
>0,63 pdg

za sucha - splna

za mokra - splha

za sucha - splna

za mokra — bez posypu nespiia

Konecné mechanické parametre vratane prilnavosti dosahuje naterovy
film pri spravnom tuzeni a teplote 23 °C priblizne po 7 az 10 dnoch.
Do tejto doby je taktiez znizend chemickd odolnost’ a tvrdost nateru.
Vadsinu mechanickych parametrov vsak ziska pocas prvych 3 dni
od aplikacie.
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Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru: do 120 ° C bez obmedzenia,
pri dlh3ej dobe zatazenia sa postupne zvySuje tvrdost” filmu a klesa
pruznost. Pri 120 °C az 150 °C mdze dochédzat k vizuédlnym zmenam,
postupnému zvySovaniu tvrdosti a poklesu pruznosti, ostatné mechanické
parametre zostavaju prijatelné. Teploty od 150 °C do 180 °C nater vydrzi
iba kratkodobo, krehne a straca svoje mechanické parametre.

Bezpecnost pri praci, prvd pomoc, likvidacia odpadov, obsah VOC:
uvedené na obale a v karte bezpecnostnych Udajov tohto vyrobku.
Uvedené Udaje v tomto technickom liste si udajmi orientaénymi.
Odporucame vyskUsat vyrobok pre konkrétnu aplikaciu a podmienky.
Za sprévne pouZzitie vyrobku nesie zodpovednost  spotrebitel. Vyrobca
si vyhradzuje pravo na zmenu Udajov v technickych av propagacnych
materidloch bez predchadzajiceho upozornenia. Aktualizované verzie
technickych listov st k dispozicii na vyziadanie u vyrobcu.
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