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Názov výrobku:
metalické ODTIENE SOLDECOL 
Zaradenie výrobku:
farby na kov a drevo
Stručný popis výrobku:
metalické odtiene výrobkov Soldecol Unicoat SM,

Soldecol PUR SG/HG, Soldecol HG
ZÁKLADNÉ ODLIŠNOSTI METALICKÝCH ODTIEŇOV OPROTI BEŽNÝM ODTIEŇOM NÁTEROVÝCH HMOT SOLDECOL
Nanášanie: podľa návodu konkrétnej náterovej hmoty. Najlepšie výsledky sa pri aplikácii farieb Soldecol v metalických odtieňoch dosiahnu striekaním (pneumatickým alebo bezvzduchovým), prijateľné výsledky             sa dosiahnu pri nanášaní valčekom. Ostatné metódy nanášania, napr. nátery štetcom, sú možné, ale vzhľad natretej plochy zodpovedá typu          a kvalite použitého aplikačného náradia.

Aplikácia: pri aplikácii hotového odtieňa je nutné občasné premiešanie. Posledná vrstva (vrstvy) farby sa nanáša v malej hrúbke na zvýraznenie metalického efektu. Je nutné sa vyvarovať tzv. „suchého nástreku“. Pokiaľ je vyžadovaný vyšší stupeň oteruvzdornosti, je možné farbu kombinovať    s vhodným čírym lakom.

Odtiene: HM 1035, HM 1036, HM 2013, HM 3032, HM 3033, HM 4011, HM 4012, HM 5025, HM 5026, HM 6035, HM 6036, HM 7048, HM 8029, HM 9006, HM 9007, HM 9022, HM 9023, SHG 9110. Prípadne ďalšie          po konzultácii s výrobcom.

Parametre lesku (geometria 60°, po 24 h, podľa  STN EN ISO 2813): použitie metalických pigmentov podstatne znižuje lesk náterovej hmoty, lesk metalických odtieňov je tak výrazne nižší ako pri bežných odtieňoch. Približné hodnoty lesku metalických odtieňov uvádza tabuľka.
	SOLDECOL UNICOAT SM
	cca 6 – 12 jednotiek

	SOLDECOL PUR SG
	cca 10 – 16 jednotiek

	SOLDECOL PUR HG
	cca 15 – 25 jednotiek

	SOLDECOL HG (SHG 9110)
	cca 10 – 20 jednotiek


Hodnoty lesku sú iba orientačné, sú silne závislé na odtieni a aplikácii.           Na zmenu lesku je nutné preukázateľne upozorniť zákazníka!

Upozornenie: je treba si uvedomiť, že požadovaný jednotný vzhľad filmu je daný rovnomerným a orientovaným uložením hliníkového pigmentu. Akýkoľvek dodatočný zásah do čiastočne zaschnutého filmu či lokálna oprava sú vždy viditeľné a sú vnímané ako fľak. Z tohto dôvodu                je potrebné zvážiť, či sa taký nástrek bude aplikovať na predmet, ktorý             je často alebo s určitosťou opravovaný alebo či napr. zvoliť tvrdší (PUR) náter s vyšším stupňom oteruvzdornosti. Z uvedených obmedzení plynú určité zásady aplikácie a prípadnej opravy.

1. tesne pred aplikáciou a v jej priebehu je potrebné farbu premiešavať, aby najmä u viac nariedenej farby zostávala konzistencia homogénna             a hliník sa nekoncentroval v spodnej časti nádoby.

2. aplikáciu ucelenej plochy je potrebné vykonať bez prerušenia,                tzv. „od hrany po hranu“.

3. v jednom aplikačnom kroku sa nanáša iba toľko farby, aby nedošlo        k žiadnemu náznaku stekania. To je veľmi dôležité z vizuálneho hľadiska, pretože akékoľvek stečenie farby je spojené s nežiaducim pohybom hliníkového pigmentu, tzn. s vytvorení fľaku (čiary). To je aj dôvod, prečo je aplikácia metalických odtieňov jednoduchšia pri tixotropných farbách (jednovrstvové) ako pri emailoch (výraznejšie rozlievanie). Emaily vyžadujú pri aplikácii týchto typov farieb značnú zručnosť a skúsenosť. 

4. nariedenie farby je nutné prispôsobiť nanášanej hrúbke. Tá by v jednej vrstve nemala byť príliš veľká. Lepšie výsledky sa dosahujú s redšou farbou nanášanou vo viacerých tenkých vrstvách alebo osvedčenou kombináciou podľa nasledujúceho postupu:

a) nástrek požadovanej hrúbky vrstvy (vrstiev) bežným spôsobom pri štandardnom nariedení a štandardnej aplikácii (nástrek),

b) nástrek veľmi tenkej a nariedenej farby do ľahko zavädnutej predošlej vrstvy (10 až 20 mikrónov DFT po 2 až 10 min).

Prvou vrstvou sa dosiahne dostatočná hrúbka, resp. ochranné vlastnosti             a slabým prestriekaním veľmi zriedenou farbou sa vytvorí požadovaný metalický efekt. Časový odstup posledného tenkého nástreku                    od predošlého „plného“ nesmie byť príliš veľký, pretože sa potom posledná vrstva dobre nerozleje a vytvorí záprach.

5. opravy metalických nástrekov sú veľmi komplikované, a pokiaľ                    sú navyše vykonávané v teréne, nedosahujú kvalitu prvotného nástreku. Každý spôsob aplikácie, miera nariedenia, skúsenosti lakovača zanechávajú na vzhľade svoj charakteristický vplyv, takže vždy                       sa v určitých detailoch vzhľad metalického nástreku líši. Ak je nutné opravu vykonať, musí byť opravená celá pohľadová strana. V prípade vrypov alebo poškodenia profilu podkladu je potrebné vykonať jemné pretmelenie a potom vykonávať samotné prestriekanie. Pri malých škrabancoch je často vhodnejšie vykonávať korekciu malým štetcom priamo v mieste poškodenia tzv. tupovaním. Defekt potom nie je vzhľadovo takt viditeľný. Oprava valčekom pôvodne striekaného filmu           je spravidla nevhodná, najmä z dôvodu iného ukladania hliníka ako je tomu v nástreku. Pri vykonávaní opráv je vhodnejšie použiť farbu naplnenú do spreja a to ako pri jednozložkovej tak aj pri dvojzložkovej farbe. Pri plnení musí byť zvolený iba správny typ naplneného spreja.
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