Nazov vyrobku:
Zaradenie vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

Pouzitie: konvertor hrdze je primarne urceny na chemickl stabilizaciu
kordzie Zeleznych povrchov a na sucasné vytvorenie pruznej ochrannej
vrstvy. Vyrobok je mozné chéapat ako alternativu k mechanickému
sposobu Cistenia povrchu, ktory nie je v niektorych pripadoch mozné
vykonavat. Takto vzniknuty naterovy film je vhodnym podkladom pre
dalsie vrstvy naterového systému. OdporGcanym naslednym néaterom
je napr. vyrobok SOLDECOL PUR SG alebo systém SOLDECOL PUR PRIMER
+ SOLDECOL PUR HG, kedy je dosiahnuty silny ochranny efekt. V pripade
nizSich poziadaviek ochrany je mozné pouzit SOLDECOL UNICOAT SM
alebo systém SOLDECOL PRIMER + SOLDECOL HG, a to v dostatocnych
hrdbkach (min.100 pm DFT). Takto zhotovené systémy si vhodné pre
vnatorné i vonkajsie prostredie. Typickym pouzitim st Gdrzbové systémy
v stavebnictve, priemysle, dalej hobby aplikécie pri renovaciach starych
kovovych predmetov, dopravnych prostriedkov, klampiarskych prvkov atd.
Druhou nemenej vyznamnou funkciou vyrobku je funkcia adhézneho
mostika na zinkované typy povrchov, pripadne zinkované povrchy lokélne
zasiahnuté kordziou vr. zvyskov pévodnych prilnavych naterovych
systémov (tzn. univerzalny zjednocujici nater). Pouzitie nachadza
aj v prvovyrobe a pri Specidlnych aplikaciach s nemoznostou pieskovania
alebo na zaistenie lepsSich adhéznych parametrov. Alternativne je mozné
vyrobok  pouzit samostatne na kordéziou zasiahnuté povrchy
ako uzatvaraciu a stabilizujicu vrstvu s dekorac¢nou funkciou (vytvorenie
Ciernej pololesklej "patiny"). V tomto pripade sa vsak predpoklada
iba interiérové pouzitie. Samostatne nie je odporucané vystavovat' film
intenzivnej UV expozicii a dlhodobej vlhkosti. Vyrobok sa vyznacuje
extrémne nizkou hodnotou toxicity, neobsahuje ziadne kyseliny fosforu,
olovo ani dalSie tazké kovy, vykazuje iba velmi nizky obsah VOC
(low-VOCQ).

Odtiene: polo-transparentny. Po reakcii s kor6znymi produktmi, ciastocne
aj zelezom, vytvara tmavo sfarbeny film. Nie je mozné pigmentovat.

Riedidlo: neriedi sa. Na Cistenie aplika¢nych pomdcok sa pouziva voda.

Nanasanie: odporucanym sposobom aplikacie je natieranie Stetcom
alebo nanasanie valcekom. Aplikaciu vzduchovym striekanim je mozné
odporucit’ iba tam, kde je zaistené pouzitie vyhovujucich osobnych
ochrannych pomoécok (oci, pokozka, dychacie
bezpecnostny list vyrobku.

Vydatnost: 13 m? z 1 | (11 m? z 1 kg) naterovej hmoty v jednej vrstve
(30 um DFT, bez strat).

Podklad: sudrzny, bez mechanickych necistét, bez neprilnavej korézie,
bez olejov a tukov. Vhodnym mechanickym spésobom predipravy, pokial
to je mozné, moze byt okefovanie povrchu ¢i oklepanie nesudrinych
vrstiev. Pri nezeleznych kovoch (pozinku) je dolezité odmastenie
a odstranenie neprilnavych necistot.

Aplikacna teplota: teplota hmoty, prostredia a podkladu sa musi pri
aplikacii a do Uplného zaschnutia pohybovat v rozmedzi +15 az +25 °C.
Aplikaciu nie je vhodné vykonavat na priamom sinku, skracuje sa tym
nutnd reakénd doba s podkladom. Pri teplotdich pod 10 °C nie je
zabezpecena dostatoc¢na filmotvornost.
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SOLDECOL RODEXOL

Specialne farby na kov
konvertor hrdze, adhézny mostik

Priprava naterovej hmoty pred pouzitim: pripravok je nutné riadne
premiesat. Vyrobok je dodavany uz v aplikacnom stave, neriedi sa. V tejto
konzistencii je zabezpelena dostatocna penetracia do podkladu (kordzne
produkty).

APLIKACNE POSTUPY:

Upozornenie, chrante pred znecistenim povrchy, ktoré su citlivé na nizke
pH (vysoka kyslost) a mozu byt tymto pripravkom poleptané (napr. cin,
hlinik a jeho zliatiny).

o Natery Zeleznych kovov

Po vykonanej preduprave (vid" odstavec ,Podklad”) a v pripade kordziou
zasiahnutych povrchov sa naterova hmota vtiera do podkladu najlepsie
Stetcom. Cielom tohto kroku je maximalna penetracia a zmocenie
substratu. Po mechanickom zavadnuti (spravidla 10 — 15 min) je mozné
postup opakovat. Nanasa sa v 2 — 3 vrstvach. Konecny film musi byt
celistvy. Pri kombinacii s vrchnou farbou SOLDECOL PUR SG musi byt film
dostatocne preschnuty (min. 24 hod). SOLDECOL PUR SG sa nanasa
minimalne v dvoch vrstvach a v celkovej hribke min. 80 pm DFT. Vrchnu
polyuretanovd farbu nie je nutné aplikovat, pokial je film urceny
do interiéru a zostava Ziaduce Cierne nestrodé sfarbenie povrchu (lokélne
s modrastym nadychom).

o Natery nezeleznych kovov (pozink)

Po vykonanej predlprave (star$i pozink) sa spravidla nanasa vo funkcii
adhézneho mostika. V tomto pripade je vhodnym spdsobom aplikacia
valcekom (alternativne striekanie, vid odstavec "Nanasanie"). Cielom
aplikacie je nanesenie suvislej vrstvy s celkovou hrabkou 20 — 30 um DFT
v 1 a2 2 vrstvach. Casovy interval medzi vrstvami je zavisly od rychlosti
zavadnutia (spravidla do 10 — 15 min). Po 24 hod. je mozné aplikovat' kryci
film tvoreny naterovou hmotou SOLDECOL PUR SG (rovnako ako pri
nateroch Zeleznych kovov). Pri nateroch novych pozinkovanych povrchov
musi byt pred aplikaciou naterovej hmoty povrch zbaveny necistot,
mastnoty a koréznych produktov, prip. produktov zo zinkovacieho kupela.
Dalej sa postupuje rovnakym spésobom ako pri stardich zinkovanych
povrchoch.

o Pretieranie starych naterov

Aplikdcia na povodné naterové systémy sa nepredpoklada. Pokial
sa aplikdcia vykondva na koréziou zasiahnuté povrchy so zvySkami
pévodnych  naterovych systémov, platia vSeobecné podmienky
na predupravu povrchu. Tzn. odstranenie neprilnavych castic a zbavenie
povrchu mastnoty.

Skladovanie: v suchu, pri +5 az +25°C. Nesmie zmrznuat, chranit’ pred
priamym slnecnym Zziarenim. Vyrobok si v povodnom neotvorenom baleni
uchovava svoje Uzitkové vlastnosti minimalne do datumu uvedeného
na obale (EXP.), t. j. 12 mesiacov od datumu vyroby.

Balenie: podla aktualnej ponuky - vid cennik
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Vlastnosti naterovej hmoty:

Obsah neprchavych latok -
susina (priemerné hodnoty,
STN EN ISO 787-2)

TOC (= obsah prchavého
organického uhlika)

cca 54 % hmotnostnych

cca 42 % objemovych

<10 g/l
(0,008 kg/kg)
kategoria: A
subkategéria: i

VOC kategorizacia

druh: VRNH
Max. prahové hodnota VOC 140 g/I
Obsah VOC vo vyrobku <159/l

pripravenom na pouzitie
(20 % hm. riedidla)
Hustota (STN EN ISO 2811-1)

(20,012 kg/kg)

cca 1,25 g/cm?

1 hod.
24 hod.

Zasychanie (23 °C, rel. vinkost | Proti prachu

vzduchu 60 % obj., 40 um DFT)

Spotreba (v jednej vrstve, 30 pm|
DFT, bez strat)

prelakovatelné

0,073 I/m?

Konecné parametre ziskava nater po 7 az 10 dnoch. Film velmi dobre
odolava vlhkosti a prestupu par, napriek tomu nie je urceny na dlhsi
kontakt s vodou. Z tohto dévodu sa odporica jeho prekrytie vrchnou 2K
PUR farbou (plati pre exteriérové aplikacie).
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Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru: neodporica sa vystavovat
teplotam nad 90 °C.

Bezpelnost' pri praci, prva pomoc, likvidacia odpadov, obsah VOC:
uvedené na obale a v karte bezpecnostnych (dajov tohto vyrobku.
Uvedené Udaje v tomto technickom liste s Udajmi orientacnymi.
Odporuc¢ame vyskusat” vyrobok pre konkrétnu aplikaciu a podmienky.
Za spravne pouzitie vyrobku nesie zodpovednost spotrebitel. Vyrobca
si vyhradzuje pravo na zmenu Udajov v technickych av propagacnych
materidloch bez predchédzajuceho upozornenia. Aktualizované verzie
technickych listov su k dispozicii na vyziadanie u vyrobcu.
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