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Nazov vyrobku:
Zaradenie vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

SOLDECOL HS EPOXY SG

epoxidové farby na kov a betén
samozakladajuca epoxidova vysoko nanasava 2K
antikordzna pololeskla farba na kov a betén

Pouzitie: dvojzlozkova vysokosusSinova epoxidovéd farba pre vonkajSie
aj vnatorné natery Zeleznych a nezeleznych kovov (pozink, med, hlinik
a pod.). Je urend najmad na natery ocelovych konstrukcii, strojov,
produktovodov a armatur, na natery stavebnej, manipulacnej a skladovej
techniky, stoziarov atd. Nater je uréeny pre prostredie s charakterom
chemického a mechanického naméahania a na aplikacie s nizsim stupriom
UV expozicie (pri vy$Sej expozicii UV Ziareniu existuje riziko kriedovania
naterového filmu). Prednostou je tiez moznost  aplikacie vo velkych
hribkach jednym néastrekom (cca 120 pm suchého filmu airless
zariadenim). Typické sU priame natery kovov (tzv. 3 v 1 - zéklad,
medzivrstva, vrchny email), pripadne je mozna kombinacia s vhodnym
epoxidovym alebo polyuretdnovym zakladnym naterom (napr. SOLDECOL
PUR PRIMER). Farbu je mozné alternativne pouzit na natery zvislych
a vodorovnych beténovych konstrukcii, napr. podlah domovych garazi,
skladov, dielni, pracovni a pod. s charakterom chemického zatazenia
(bezne dostupné Cistice a chemikalie, nafta, prevodovy olej) a zatazenia
zvySenou vlhkostou. Pri pouziti na pochddznu/pojazdovi podlahu
je vopred vhodné vykonat' vlastni skisku protiSmykovych/Smykovych
vlastnosti na konkrétnom podklade. Tato skuska je eSte viac vhodna pred
pouzitim na podlahy, ktoré budl zatazené vlhkostou a/alebo budu
pouzivané verejnostou. ProtiSmykové vlastnosti je mozné zvysit' zasypom
triedeného piesku do mokrej predposlednej vrstvy nateru. Naterova
hmota nie je urend na ochranu a obnovu celistvosti beténovych
konstrukcii v zmysle STN EN 1504-2, nie je ani urend na natery
Specidlnych vysoko Unosnych a oproti opotrebovaniu odolnych
priemyselnych podldh a chemickych prevadzok. Nater nie je vhodny na
povrchy podliehajlice vyraznému mechanickému pnutiu & dodatoénému
ohybu.

Odtiene: biely (1000) a baza C ténovatelné na toénovacich strojoch
kolorovacim systémom MULTIMIX.

Tuzidlo: SOLDECOL EPOXY HARDENER
Pomer miesania farby k tuzidlu objemovy: 4,7 : 1
Pomer miesania farby k tuzidlu hmotnostny: 7 : 1

Riedidlo: SOLDECOL S 6300 (pripadne THINNER EPOXY — S 0500).

Odporiacané hmotnostné riedenie:
0az 10 % hm. natieranie stetcom, val¢ekom

0az5%hm. striekanie AIRLESS, AIRMIX
5az 15 % hm. vzduchové striekanie
20-25 % hm. na penetracny nater nasiakavého podkladu, betonu

Odporacané objemové riedenie:

0az 16 % obj. natieranie stetcom, val¢ekom

0 az 8 % obj. striekanie AIRLESS, AIRMIX

8 az 24 % obj. vzduchové striekanie

32-40 % obj. na penetracny nater nasiakavého podkladu, betonu

Nanasanie: striekanim vratane AIRLESS (160 - 200 bar, tryska
s minimalnym uhlom 30 °) a AIRMIX (100 - 120 bar, pridavny vzduch 1 bar,
tryska s minimalnym uhlom 30 °). Je vhodné vopred vykonat™ skdsky
na konkrétnom zariadeni. V pripade naterov mensich ploch, pasovych
naterov rohov, hran a pod. alebo na opravné natery je mozné pouzit
Stetec. Pri natere Stetcom nemozno zarulit’ rovnaku akost” vysledného
vzhladu filmu ako pri striekani. Pri vacSich plochach je mozné email

nanasat aj valcekom, opat vsak nie je dosiahnutd rovnakd esteticka
uroven ako v pripade aplikacie striekanim. Pri aplikacii nevhodnym
val¢ekom médze dojst’ k zvysenej penivosti. Vhodnost' valceka je vopred
nutné odskusat.

Vydatnost: 16 m? z 1 litra stuZenej zmesi v jednej vrstve (40 um DFT, bez
strat)

Podklad: sudrzny, bez mechanickych necistot, okovin a kordzie,
odmasteny. Zelezné kovy obrisit drotenou kefou alebo brisnym
papierom, pripadne otryskat' (min. na st. 2, lepsie 2,5). Pri nezeleznych
kovoch (pozink, med;, hlinik a pod.) odstranit korézne produkty (biela
hrdza, medenka atd.) brisnym papierom alebo [lahkym otryskanim
nezeleznym abrazivom. Pri zinkovanom povrchu nesmie doéjst k poruseniu
vrstvy zinku. Viac vid oddiel aplika¢né postupy. Mineralny podklad, betén
je nutné dokladne zbavit' vietkého prachu a vietkych nesudrinych
uvolnenych casti, potom sa odpordca penetrovanie podkladu nariedenym
vyrobkom SOLDECOL HS EPOXY SG. Nater sa nesmie vykonavat na vlhky
alebo Cerstvy betdn. Pripadnu vrstvicku ,cementového mlieka” vyliéeného
na betéonovom povrchu je nutné vopred odstranit. Viac vid aplikacné

postupy.

Aplikacna teplota: teplota hmoty, prostredia a podkladu sa pri aplikacii
a do 24 hodin po aplikacii musi pohybovat v rozmedzi +5 az +25°C
(najlepsie +18 az +22 °C; vidy minimalne 3 °C nad teplotou rosného
bodu), do 75% relativnej vlhkosti vzduchu.

Priprava farby pred pouzitim: bielu alebo naténovand farbu riadne
premiesat. Nasledne do nej pomaly vmiesat tuzidlo SOLDECOL EPOXY
HARDENER v predpisanom pomere, vid odstavec Tuzidlo. Objemy obalov
oboch vyrobkov sU uz pre tento pomer tuzenia pripravené. V pripade
nutnosti stuzend zmes doriedit’ riedidlom. (Najprv sa farba miesa
s tuzidlom, dokladne sa premiesa, necha sa cca 10 min odstat’ / indukcna
doba / a potom sa podla nutnosti riedi na potrebnu viskozitu. Nikdy nie
naopak.) Dékladne premiesat, bez zbytocného napenenia. Po otvoreni
obalu jednotlivé komponenty ¢o najskér spracovat. Spracovatelnost’
aplikatnej zmesi je min. 5 hodin (pri teplote 23 °C, v zavislosti
na konkrétnom odtieni a dodato¢nom zriedeni). Pozor, pri vysSich
teplotach sa spracovatelnost’ zmesi skracuje. Pri ponechani stuzenej zmesi
na priamom sinku moéze dojst k vyraznému poklesu Zivotnosti zmesi
a hrozi okrem znehodnotenia farby tiez znehodnotenie aplikaéného
zariadenia. Je nutné vzdy dodrzat' pomer tuzenia farby k tuzidlu. Prejavom
nedodrzania pomeru tuZenia je predovsetkym zhorSenie mechanickej
a chemickej odolnosti (tzn. znizend odolnost’ voci  CistiCom
a rozpuUstadlam, plasticita filmu, makkost).

APLIKACNE POSTUPY:

o Natery zZeleznych kovov

Podklad sa odmasti a obrusi drotenou kefou alebo brisnym papierom,
prip. sa opieskuje (min. na st. Sa 2, lepSie Sa 2,5), nasledne sa zbavi prachu.
V pripade potreby sa vytmeli, prebrusi a ocisti. Nater (nastrek) sa vykona
v zavislosti na konkrétnom koréznom prostredi samotnou farbou
SOLDECOL EPOXY SG (v 1 - 2 vrstvach, celkom min. 80 um DFT), a to bud’
technikou ,mokry do mokrého”, po ciastocnom vyprchani vacsiny
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rozpustadiel z predchadzajicej vrstvy ,t. j. cca 10 mindt, alebo
po zaschnuti, t. j. cca 4 a viac hod. po aplikécii. (Plati pri 23 °C
a maximalnej rovnomernej hribke zaschnutého filmu do 50 pm. Vyssia
hribka filmu alebo nizsia teplota pri aplikacii a v priebehu schnutia tento
interval predlzuju) Kombinacia so zakladnou epoxidovou alebo
polyuretanovou farbou je mozna, pokial to vyzaduje charakter korézneho
prostredia. Celkova hribka naterového systému sa v tomto pripade
pohybuje od 120 pm DFT a viac.

o Natery nezeleznych kovov

Pri nateroch starych zinkovanych povrchov, metalizovanej ocele,
medenych a hlinikovych prvkov povrch vopred dokladne odmastit
odmastovacom. V pripade pouzitia vodou rieditelnych odmastovacov
dokladne oplachnut cCistou vodou. Po dékladnom zaschnuti odstranit’
pripadné korézne produkty (hrdza, biela hrdza, medenka atd.) brisnym
papierom alebo otryskanim nezeleznym abrazivom. Povrch zbavit' prachu
Cistym tlakovym vzduchom. Podla potreby vytmelit a prebruasit. Pri
nateroch novych pozinkovanych povrchov musi byt pred aplikaciou
naterovej hmoty povrch zbaveny necistét, mastnoty a kordznych
produktov, prip. produktov zo zinkovacieho kuapela. OdporiGcanou
alternativou k mechanickym sposobom distenia (ocistenie kefou ¢i lahké
abrazivne ometenie) je aplikdcia Specidlneho adhézneho mostika
SOLDECOL RODEXOL. Na mastnoty zbaveny pozinkovany povrch
sa nanasa v 1 az 2 vrstvach najlepsie val¢ekom alebo Stetcom a necha
sa vzdy min. 24 hodin schnit. Viac informécii o tomto Specidlnom
adhéznom mostiku najdete v prisluSnom technickom liste. Po dokonalom
preschnuti povrchu sa aplikuje farba SOLDECOL HS EPOXY SG podobne
ako pri nateroch zeleznych kovov.

Pre ostatné podklady na baze zliatin hlinika a iné typy pozinkovanych
materidlov plati vSeobecné pravidlo zhotovenia skiSobného néteru.
Je to odporucané s ohladom na Siroku Skalu tychto povrchov, casto
s Upravou vylucujucou kombinéciu s organickym povlakom (farbou). Ako
dalSie vhodné natery pre zékladnd vrstvu moézu byt pouzité
aj polyuretanové zékladné farby napr. SOLDECOL PUR PRIMER.
Kompatibilitu s inymi epoxidovymi alebo PUR systémami je nutné vopred
preverit..

o Pretieranie starych naterov

Aplikacia na neidentifikovatelné natery sa neodporica, a je nutné ich
odstranenie. Odporicanym podkladom je kovovo (isty povrch
po mechanickom odisteni, zabezpeclujluci dostatocny kotviaci profil.
Na nekriedujuce neporusené polyuretanové a epoxidové typy naterovych
hmoét je mozné spravidla aplikovat vrchnd farbu bez obmedzenia.
Samotny aplikaény postup pri pretierani starych naterov je rovnaky ako
v pripade naterov Zeleznych kovov.

o Natery mineralnych podkladov, beténu

Z podkladu sa dokladne odstrani prach a iné nesidrzné vrstvy (obrdsenim,
otryskanim, ometenim a pod.). Nasiakavy podklad sa napenetruje
nariedenou farbou (pozri odporucané riedenie) do Uplného nasytenia
podkladu, pri velmi nasiakavych podkladoch je potrebné penetraciu
opakovat’ aj niekolkokrat, nepouzivat’ bezné akrylatové a pod. penetracie.
Penetraciu je nutné vykonavat s pouzitim ,ryzovej" kefy na tyci alebo
Stetca tak, aby doslo k riadnemu zapraveniu naterovej hmoty do pokladu.
Po doékladnom preschnuti je mozné aplikovat vrchny nater v dvoch
vrstvach. Medzi vSetkymi natermi je nutné casové rozmedzie min. 12,
lepSie 24 hodin. Kazdd plocha sa nanasa sUvisle a bez prerusenia
od jedného okraja k druhému. Povrchy nedostupné pre valcek/striekaciu
pistol (kuty, rohy, Zliabky atd’) sa vzdy musia natierat’ vopred s pouzitim
na to vhodného Stetca alebo mensieho valceka. VysSia odolnost proti
sklzu, resp. vyssi koeficient trenia, sa docieli posypom Cerstvej
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predposlednej vrstvy farby suchym jemnym kremicitym pieskom
(odporicana zrnitost piesku: 0,1 az 0,4 mm; spotreba: ~75 az 100 g/m?).
Ak sa natiera farba valcekom alebo Stetcom, moze sa piesok zamiesat
priamo do farby, ktorl je potom poclas prace nutné priebezne
premiesavat. VSetky pomocky vycistit' od zvyskov zmesi skor, ako zmes
stuhne. Naterovy film je pri 20 °C a beznej vlhkosti pochédzny po cca 24
hodinach, plne zatazitelny po 5 az 7 diioch.

¢ Vieobecne

Problematické miesta (hrany, rohy, zvary, spoje) sa oSetria najskor
pasovym naterom Stetcom. AZ po zavadnuti tohto nateru sa spravi nastrek
celej plochy vratane uz natretych problematickych miest. Naterovd hmota
sa nanasa krizovym nastrekom alebo v rovnomernych pasoch, aby bola
dosiahnutd rovnomerna vrstva. VSetky pomocky je nutné pri pracovnych
prestdvkach chranit pred zaschnutim a po praci umyt prisluSnym
riedidlom. Po aplikacii naterovej hmoty v interiéri je potrebné zabezpedit

dostatocné vetranie.

Skladovanie: v suchu, pri +5 az +25 °C. Nesmie zmrznut, chranit’ pred
priamym slne¢nym Ziarenim. Vyrobok si v pdvodnom neotvorenom baleni
uchovava svoje Uzitkové vlastnosti miniméalne do datumu uvedeného
na obale (EXP.), t. j. 36 mesiacov od datumu vyroby, tuzidlo 24 mesiacov.

Balenie: podla aktualnej ponuky — vid' cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:

Obsah neprchavych latok -
susina (priemerné hodnoty,
STN EN ISO 787-2)

cca 80 % hmotnostnych vo farbe

cca 65 % objemovych vo farbe
(cca 70 % obj. v stuzenej zmesi)

TOC (= obsah prchavého <190 g/I

organického uhlika) (0,135 kg/kg)
kategoria: A

VOC kategorizacia subkategodria: j
druh: RNH

Max. prahovéa hodnota VOC 500 g/I

Obsah VOC vo vyrobku <400 g/l

pripravenom na pouZzitie
(20 % hm. riedidla)

(0,30 kg/kg)

Hustota (STN EN ISO 2811-1)

cca 1,40 g/cm® zmes
cca 1,04 g/cm?® tuzidlo

Zivotnost aplika¢nej zmesi
(STN EN ISO 9514)

Zasychanie (23 °C, rel. vlhkost’
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT)

5 hod.

proti prachu 2 hod.
zaschnuté 5 hod.
prelakovatelné 4 hod.

Spotreba (v jednej vrstve, 40 pm
DFT, bez strat)

0,06 | zmesi/m?

Klasifikacia naterovej hmoty
(STN EN 13300, ¢l. 4.1, 4.2)

konecné pouzitie: Specidlne
vlastnosti

typ spojiva: epoxidova Zivica

Charakteristika naterovej
hmoty
(STN EN 1062-1, ¢l. 4.2, 6, 4.1)

rozpustadlova,
G1-2/E2-3/S1/Vo/W3/Ao/Co

typ spojiva: epoxidova Zivica

Zrnitost' (STN EN 13300)

jemny
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Zrnitost' (STN EN 1062-1)

trieda S1 (jemna)

Parametre zaschnutého nateru:

Prilnavost (ocel, mriezkova
skdska, STN EN ISO 2409)

stupen 0
(velmi vysoka)

Lesk (po 24 h, geometria 60°,
podla STN ISO 2813)

35 - 65 jednotiek
(okrem metalickych odtierov)

Stupen lesku (klasifikacia podla
STN EN 927-1)

pololesk az lesk
(Semi gloss/Gloss, SG/G)

Lesk (STN EN 13300)

stredne leskly/leskly

Lesk (STN EN 1062-1)

trieda Gi-2
(stredny lesk/lesk)

Tvrdost celkova
(STN EN ISO 1522)

>20 % 0 24 hod.

245 % o 5 tyzdnov

Hrabka suchého filmu
(STN EN 1062-1)

trieda Ez3

Trieda odolnosti voci oteru za
sucha - metéda Clemen
(PN HET ZM 10-01)

0 (velmi vysoka)

Priepustnost’ pre vodnu paru
(STN EN 1062-1)

trieda Vo (bez poziadavky)
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VacSinu mechanickych parametrov viak naterovy film ziska pocas prvych
3 dni od aplikacie.

Teplotna odolnost zaschnutého nateru: do 120 °C bez obmedzenia, pri
dlhsej dobe zatazenia sa zvysuje postupne tvrdost filmu a klesé pruznost.
Pri 120 °C az 150 °C moéze dochadzat k vizudlnym zmeném, postupnému
zvySovaniu tvrdosti a poklesu pruznosti, ostatné mechanické parametre
zostavaju prijatelné. Teploty od 150 °C do 180 °C néater vydrzi iba
kratkodobo, krehne a straca svoje mechanické parametre.

Zivotnosti zaschnutého nateru:

SOLDECOL HS EPOXY SG prip. v systéme so SOLDECOL PUR PRIMER
podla STN EN ISO 12944-5

DFT/trieda | C2 c3 c4

80 um stredna nizka -

120 ym strednd az vysoka | nizka az stredna -

160 ym vysoka stredna nizka
240 ym vysoka vysoka stredna

Priepustnost’ pre vodnu paru
(STN EN 1504-2)

bez poziadavky

Odolnost’ voci oderu za mokra
(STN EN 13300)

trieda 1
(velmi vysoka)

Priepustnost’ vody v kvapalnej
faze (STN EN 1602-1)

trieda W3 (nizka)

Vodotesnost (STN 73 2578)

0kg/m?za 0,5 h

Pridrznost k podkladu
(STN 73 2577, suchy betén)

vyhovuje,
>3,5 MPa (obvykle 4,8 MPa)

Schopnost’ premostovania

trieda Ao

trhlin (STN EN 1602-1) (bez poziadavky)
Priepustnost oxidu uhli¢itého | trieda Co
(STN EN 1602-1) (bez poziadavky)

Protismykové vlastnosti,
staticky® a dynamicky sucinitel
Smykového trenia

(podla STN 74 4507,
namerané stredné hodnoty
celého skisobného suboru,
podklad hladka
cementovlaknita doska, bez

posypu)

zasucha 21,12 us
>1,10 ud

za mokra >0,97 us
>0,44 ud

Kritérium protiSmykovosti
podlah v bytovych a
pobytovych miestnostiach v
zmysle STN 74 4505, ¢l. 4.17.

za sucha - splia

za mokra — splna

Kritérium protiSmykovosti
podlah v Castiach stavieb
pouzivanych verejnostou
vratane pasazi a krytych
priechodov v zmysle STN 74
4505, ¢l. 4.17.

za sucha - splia

za mokra — bez posypu nespifia

Bezpecnost' pri praci, prva pomoc, likvidacia odpadov, obsah VOC:
uvedené na obale a v karte bezpecnostnych uUdajov tohto vyrobku.
Uvedené Udaje v tomto technickom liste si Udajmi orientacnymi.
Odporucame vyskusat vyrobok pre konkrétnu aplikaciu a podmienky.
Za spravne pouzitie vyrobku nesie zodpovednost spotrebitel. Vyrobca
si vyhradzuje pravo na zmenu Udajov v technickych av propagacnych
materidloch bez predchadzajiceho upozornenia. Aktualizované verzie
technickych listov su k dispozicii na vyziadanie u vyrobcu.

Konecné mechanické parametre vratane prilnavosti naterovy film pri
spravnom stuzeni a teplote 23 °C dosahuje priblizne po 7 az 10 dnoch.
Do tejto doby je taktieZz znizend chemickd odolnost a tvrdost’ nateru.
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