Nazov vyrobku:
Zaradenie vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

Pouzitie: samozakladajlca jednozlozkovad polomatna farba na vonkajsie
aj vnutorné natery Zzeleznych kovov alebo vhodne upravenych
nezeleznych kovov - pozink, med, hlinik, apod., popripade drevenych
povrchov. Je urcena najma na natery ocelovych konstrukcii, bran, plotov,
klampiarskych prvkov, stoziarov, prepravnych a skladovych kontajnerov,
polnohospodarskej, manipulacnej a skladovej techniky, na natery striech
¢i odkvapov vystavenych posobeniu sinecného Ziarenia a pod. Nater velmi
dobre odoldva pdsobeniu poveternostnych vplyvov. Je vhodny tiez
na renovaciu starych (sudrznych) naterovych systémov. Hlavnou
prednostou sU priame natery kovov (tzv. 3 v 1 — zédklad, medzivrstva,
vrchny email). Mozna je tiez kombinacia so zdkladnou farbou SOLDECOL
PRIMER alebo zakladnou polyuretanovou farbou SOLDECOL PUR PRIMER,
¢im sa ziska este viac odolny antikor6zny naterovy systém. Farba je vysoko
nanasavd (HB - high build), vyhovuje tak aplikdcidm s poziadavkou
nanasania velkych hrdbok jednym nastrekom (nad 70 pm suchého filmu
[DFT]). Podmienky konecného pouzitia a expozicie pre vonkajsie natery
na drevo podla STN EN 927-1 si uvedené v tabulke nizsie.

Odtiene: biely (SU 1001), cierny (SU 1998), modry (SU 4401), zeleny syty
(SU 5701), Sedy (SU 1178), Sedy antracit (SU 1551), hnedy (SU 2321),
hnedy palisander (SU 2881), ZIty (SU 6201), ¢erveny (SU 8191). Biely (1000)
a béaza C (prip. baza B) su tonovatelné na ténovacich strojoch kolorovacim
systétmom HET MULTIMIX. Pri poziadavkdch na vyssiu stalofarebnost’
sa odporuca vyber bud z hotovych odtienov SU alebo z ténovanych
odtienov zo vzorkovnice HET STRECHA. Pri narokoch na velmi vysoku
odtienovu stélost a zivotnost’ nateru na plochach extrémne zatazovanych
UV Ziarenim a poveternostnymi vplyvmi (Casté striedanie teplot
a pobsobenie vysokej vlhkosti), ako su napr. strechy a pod. je vsak
odporucané pouzitie dvojzlozkovych polyuretdnovych farieb ako napr.
SOLDECOL PUR SG, a to opat v odtienoch vzorkovnice HET STRECHA.

Riedidlo: SOLDECOL S 6006 (pre aplikaciu naterom), SOLDECOL S 6001
(pre profesiondlnu aplikaciu striekanim prip. pri nizsich teplotach
pre aplikaciu naterom).

Odporiacané hmotnostné riedenie:

0az5%hm. natieranie stetcom, val¢ekom (S 6006)
0az5%hm. striekanie AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
5az15 % hm. vzduchové striekanie (S 6001)

Odporiucané objemové riedenie:

0 az 8 % obj. natieranie Stetcom, val¢ekom (S 6006)
0 az 8 % obj. striekanie AIRLESS, AIRMIX (S 6001)

8 az 24 % obj. vzduchové striekanie (S 6001)

Nanasanie: Stetcom alebo valcekom s kratkou strizou (vhodnym pre
rozpustadlové farby), striekanim vratane AIRLESS (160 - 200 bar, tryska
s minimalnym uhlom 30 °) a AIRMIX (100 - 120 bar, pridavny vzduch 1 bar,
tryska s minimalnym uhlom 30°).

Vydatnost: 10 - 12 m? z 1 litra farby v jednej vrstve (40 um DFT, bez strat)

Podklad: sudrzny, suchy, bez mechanickych necistot, hrdze a okovin,
odmasteny, cerstvo vybraseny alebo opieskovany (min. na st. 2, lepsie 2,5),
pripadne zatmeleny alebo opatreny zadkladnym naterom. Pri nezeleznych
kovoch (pozink, med, hlinik a pod.) odstranit kor6zne produkty (biela
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SOLDECOL UNICOAT SM

syntetické farby na kov a drevo
samozakladajuca alkyd-uretanova polomatna
antikordzna farba na kov a drevo

hrdza, medenka atd.) brisnym papierom alebo lahkym opieskovanim
nezeleznym abrazivom. Pri zinkovanom povrchu nesmie déjst k poruseniu
vrstvy zinku. Pri nezeleznych kovoch spravidla nasleduje vhodny zékladny
nater. Drevo zbavené starych naterov ¢i nové drevo je pri pouziti
v exteriéri nutné vopred oSetrit’ pripravkom na ochranu pred drevokaznym
hmyzom, hubami a pleshnami. Pri pouziti v interiéri je toto oSetrenie
odporucané. Drevo nesmie vykazovat vlhkost vyssiu ako 12 hm. %.
Pri MDF a tvrdych drevovlaknitych doskéch je nutné rozpdstadlami (napr.
C 6000) odstranit pripadnu parafinovi vrstvu. Pouzité rozpustadlo
je potrebné nechat’ vyschnut. Viac vid oddiel aplikacné postupy.

Aplikac¢na teplota: teplota hmoty, prostredia a podkladu sa pri aplikacii
a do 24 hodin po aplikacii musi pohybovat v rozmedzi +5 az +25 °C
(najlepsie +18 az +22 °C; vzdy minimalne 3 °C nad teplotou rosného
bodu), do 75% relativnej vihkosti vzduchu.

Priprava farby pred pouzitim: pripadny povlak je nutné odstranit
a farbu poriadne premiesat. Pri manipulacii alebo miesani sa postupuje
tak, aby nedochéadzalo k nadmernej tvorbe peny. Farbu je mozné podla
potreby a vyssie uvedeného odporicania riedit’ vhodnym riedidlom.
Po otvoreni obalu je potrebné farbu co najskér spracovat.
Po homogenizacii pri tdnovani v kolorovacom centre alebo vlastnom
intenzivnom miesani je potrebné farbu aplikovat najskér po 2 hodinach
z doévodu eliminacie zapracovanych vzduchovych bubliniek.

APLIKACNE POSTUPY:

o Systém so zakladnym naterom na zZelezny kov

Podklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo brisnym papierom,
prip. sa opieskuje (min. na st. 2, lepSie 2,5), nasledne sa zbavi prachu.
V pripade potreby sa vytmeli. Zakladny nater sa aplikuje v 2 vrstvach
(celkom min. 80 um DFT) farbou SOLDECOL PRIMER podla navodu v tech.
liste vyrobku. Pri vysokych narokoch na antikorézne vlastnosti je vhodné
pouzit SOLDECOL PUR PRIMER. Pri striekani je nanesenie druhej vrstvy
zakladného nateru mozné do cca 2 h (striekanie ,mokré do mokrého"),
inak najskér po 3 hodinach (najlepsie po 24 h). Nanesenie vrchnej farby
je mozné najskor po 10 hodinach (najlepsie 24 h) od nanesenia poslednej
vrstvy zékladnej farby. Ako vrchny nater sa aplikuje farba SOLDECOL
UNICOAT SM v 2 a viacerych vrstvach (celkom min. 80 - 120 um DFT),
interval medzi jednotlivymi natermi je najmenej 6 hodin. (Plati pri 23 °C
a maximalnej rovnomernej hribke zaschnutého filmu do 50 pm. Vy3sia
hrabka filmu alebo nizsia teplota pri aplikacii a v priebehu schnutia tento
interval predlzuji.) VSetky pomdcky je nutné pri pracovnych prestavkach
chrénit’ pred zaschnutim a po praci umyt’ prislusnym riedidlom.

o Systém bez zakladného nateru na Zelezny kov

Podklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo brisnym papierom,
prip. sa opieskuje (min. na st. 2, lepSie 2,5), nasledne sa zbavi prachu.
V pripade potreby sa vytmeli. Ako nater sa aplikuje SOLDECOL UNICOAT
SM v 2 a viacerych vrstvach (celkom m min. 120 pm DFT). Prva vrstva je
tzv. penetraéna a je nutné prispdsobit’ mieru riedenia pre dostatocnu
penetraciu do podkladu. Interval medzi jednotlivymi natermi je najmenej
12 hodin. (Plati pri 23 °C a maximalnej rovhomernej hribke zaschnutého
filmu do 50 pm. Vyssie hrdbky filmu sa neodporicaju z dévodu dopadu
na dizku schnutia a z dévodu rizika pred¢asného lupania) Vietky
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pomdcky je nutné pri pracovnych prestavkach chranit’ pred zaschnutim
a po praci umyt prislusnym riedidlom.

¢ Natery nezeleznych kovov

Pri nateroch pozinkovanej, metalizovanej ocele, medenych a hlinikovych
prvkov je nutné vykonat patri¢nd pripravu natieraného povrchu v stlade
s STN EN ISO 12944-4. Povrch je vopred potrebné dokladne odmastit’
odmastovacom. Na dokonalé odstranenie mastnot z povrchu sa odporuca
pouzit” horicu vodu v kombinacii s vodou rieditelnymi odmastovacmi,
ktoré je potom nutné Uplne oplachnut cistou vodou. Po ddkladnom
zaschnuti odstranit’ pripadné kordzne produkty (hrdza, biela hrdza,
medenka atd’) brdsnym papierom alebo lahkym otryskanim nezeleznym
abrazivom. Povrch zbavit prachu cistym tlakovym vzduchom. Podla
potreby vytmelit a prebrdsit. Pri nateroch novych pozinkovanych
povrchov musi byt pred aplikdciou naterovej hmoty povrch zbaveny
necistdt, mastnoty a koréznych produktov, prip. produktov
zo zinkovacieho kupela. OdportGcanou alternativou k mechanickym
sposobom Cistenia (oCistenie kefou ¢i lahké abrazivne ometenie)
je aplikacia Specidlneho adhézneho mostika SOLDECOL RODEXOL.
Na mastnoty zbaveny pozinkovany povrch sa nanasa v 1 az 2 vrstvach
najlepsie valéekom alebo Stetcom. Viac informacii o tomto Specidlnom
adhéznom mostiku najdete v prislusSnom technickom liste. Po 24 hod.
schnutia sa aplikuje samotna naterovd hmota SOLDECOL UNICOAT SM
podobne ako pri nateroch Zeleznych kovov.

Pre ostatné podklady na baze zliatin hlinika a iné typy pozinkovanych
materiadlov plati vSeobecné pravidlo zhotovenia skusobného nateru.
Je to odporiéané s ohladom na Sirokd $kalu tychto povrchov, casto
s Upravou vylucujucou kombinaciu s organickym povlakom (farbou).
Pokial pouzitie organického povlaku nie je dodavatelom materialu
vylicené, aplikuji sa najskér odporicané zakladné néterové hmoty
polyuretanové, SOLDECOL PUR PRIMER alebo SOLDECOL PUR SG
(podrobnosti k aplikacii v prislusnych technickych listoch vyrobkov). Ako
dalSie vhodné natery pre zakladn( vrstvu mézu byt pouzité aj epoxidové
zakladné farby - kompatibilitu tychto systémov je vSak nutné vopred
preverit. Samotnd aplikdcia vyrobku SOLDECOL UNICOAT SM
je podobna ako pri nateroch na zelezné kovy.

o Pretieranie starych naterov

Aplikacia na neidentifikovatelné natery je moznd po predchadzajucom
odskusani  kompatibility na skdsobnej ploche. Pokial neddjde
k poskodeniu podkladovej vrstvy do cca 15 min., vada sa vacsinou
uz neprejavi. Mieru prejavu tejto vady nazvanej ,zdvihanie podkladu” tiez
ovplyviiuje miera nariedenia a hrdbka novej vrstvy. Predpokladom
dlhodobej funkénosti je opat dobry stav podkladu, neprilnavé
a degradované staré natery je potrebné vopred odstranit.
Na nekriedujiuce neporusené fyzikalne zasychajlce typy, polyuretanové
a epoxidové typy naterovych hmoét, je moziné aplikovat vrchnu farbu
spravidla bez obmedzenia. Samotny aplikacny postup pri pretierani
starych naterov je rovnaky ako v pripade naterov Zeleznych kovov.

o Natery dreva

Z dreva sa eSte pred brdsenim vymyje (napr. riedidlom C 6000) Zivica
a drevo sa pripadne napusti pripravkom proti drevokaznym hubém
a drevokaznému hmyzu. V pripade potreby sa vytmeli. Po dokonalom
vyschnuti pripravkov sa drevo obrdsi brisnym papierom a nasledne
sa zbavi prachu. Farba SOLDECOL UNICOAT SM sa aplikuje v 2 a viacerych
vrstvach (celkom min. 120 um DFT), interval medzi jednotlivymi natermi
je najmenej 12 hodin. (Plati pri 23 °C a maximalnej rovhomernej hribke
zaschnutého filmu do 50 pm. Vyssia hrubka filmu alebo nizsia teplota
pri aplikacii a v priebehu schnutia tento interval predlzuju.) Prvy nater
sa odporuca vykonavat v zriedenej forme, aby doslo k lepsej penetracii
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do dreva. Po zaschnuti prvého nateru je potrebné povrch lahko prebrusit.
Zivotnost’ nateru a tym aj celého exteriérového prvku sa predizi tym, ze
sa konstrukéne zamedzi vnikaniu zrazok a kondenzatu do Struktdry dreva.
V praxi to znamena starostlivé dotretie a penetracia hran a priecne
rezaného dreva, utesnenie prasklin dreva a prechodov drevo/kov,
drevo/sklo a pod. vhodnym trvalo pruznym tmelom. Dynamické trhliny
a spoje je treba orientovat tak, aby bolo zabranené zadrziavaniu
stekajucej ¢i odkvapkavajucej vody. Vsetky pomocky je nutné pri
pracovnych prestavkach chranit pred zaschnutim a po praci umyt
prislusnym riedidlom.

Skladovanie: v suchu, pri +5 az +25°C. Nesmie zmrznut, chranit’ pred
priamym slnecnym Zziarenim. Vyrobok si v povodnom neotvorenom baleni
uchovava svoje Uzitkové vlastnosti minimalne do datumu uvedeného

na obale (EXP.), t. j. 36 mesiacov od datumu vyroby.

Balenie: podla aktualnej ponuky - vid cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:

Obsah neprchavych latok -
susina (STN EN ISO 3251)

cca 70 % hmotnostnych

>51 % objemovych

TOC (= obsah prchavého <440 g/l

organického uhlika) (0,340 kg/kg)
kategoria: A

VOC kategorizacia subkategodria: i
druh: RNH

Max. prahové hodnota VOC 500 g/I

Obsah VOC vo vyrobku <500 g/I

pripravenom na pouZzitie

(0,380 kg/kg)

Hustota (STN EN ISO 2811-1)

cca 1,3 0,1 g/cm?

Zasychanie (23 °C, rel. vihkost’
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT)

proti prachu 3 hod.
. 8-10

zaschnuté hod.

pretieratelné 12 hod.

Spotreba (v jednej vrstve, 40 pm
DFT, bez strat)

0,08 -0,10 I/m?

Odporucany naterovy systém
na drevo (podla STN EN 927-1)

1. nater

napustadlo napr. SOLDECOL
NAPUSTADLO, Bochemit QB
HOBBY, Krovsan

(podla navodu na pouzitie)

2. nater
SOLDECOL UNICOAT SM
spotreba 80 - 100 ml/m?

3. nater
SOLDECOL UNICOAT SM
spotreba 80 - 100 ml/m?

4. nater
SOLDECOL UNICOAT SM
spotreba 80 - 100 ml/m?




Podmienky konecného pouzitia a
na drevo (podla STN EN 927-1)

expozicie pre vonkajsie natery

) . Typ drevenej konstrukcie
Podmienky expozicie
Nestabilnd | Polostab. | Stabilna
Mierne + + +
Stredné + +
Naroc¢né +

Parametre zaschnutého nateru:

Krycia schopnost’
(podla STN EN 927-1)

nepriehladny

Prilnavost (ocel, mriezkova
skuska, STN EN I1SO 2409)

stupen 0 - 1
(vysoka az velmi vysoka)

Lesk (po 24 h, geometria 60°,
podla STN ISO 2813)

20 - 35 jednotiek

Stupen lesku (podla STN EN
927-1)

polomat
(Semi matt, SM)

Sila vrstvy
(podla STN EN 927-1)

velka az velmi velka

Absorpcia vody
(podla STN EN 927-5,
odporucany naterovy systém)

30 - 175 g/m?

Konecné mechanické parametre (Uplné vyzretie) dosahuje naterovy film
pri teplote 23 °C priblizne po 3 tyzdioch. Vacsinu mechanickych

parametrov vsak ziska pocas prvych 3 dni od aplikacie.
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Zivotnosti zaschnutého nateru: pre aplikicie Zeleznych kovov
v prostredi kordéznej agresivity atmosféry C2 - C3 (podla STN EN ISO
12944-5) je mozné nater pouzit' ako samozakladajuci (v hrdbkach min. 120
— 200 pm DFT). V kombinécii s antikoréznym zéakladom SOLDECOL
PRIMER alebo s polyuretdnovou farbou SOLDECOL PUR PRIMER alebo
SOLDECOL PUR SG (v hriibke 80 pm DFT) spifia SOLDECOL UNICOAT SM
(v hribke min. 200 um DFT) poziadavky na ochranu proti kordznej
agresivite atmosféry pre st. C4 - pre strednu Zivotnost'.

Teplotna odolnost zaschnutého nateru: do 80 °C. Pri dlhsej dobe
¢i  Castom zatazeni sa zhorSuji mechanické parametre vyrobku
a odtienova stélost..

Bezpelnost' pri praci, prvda pomoc, likvidacia odpadov, obsah VOC:
uvedené na obale a v karte bezpecnostnych Udajov tohto vyrobku.
Uvedené U(daje v tomto technickom liste s Udajmi orientacnymi.
Odporuc¢ame vyskusat” vyrobok pre konkrétnu aplikaciu a podmienky.
Za spravne pouzitie vyrobku nesie zodpovednost spotrebitel. Vyrobca
si vyhradzuje pravo na zmenu Udajov v technickych av propagacnych
materidloch bez predchédzajuceho upozornenia. Aktualizované verzie
technickych listov su k dispozicii na vyziadanie u vyrobcu.
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