Nazov vyrobku:
Zaradenie vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

Pouzitie: zakladny nater povrchov Zeleznych kovov na vonkajsSie
aj vnutorné pouzitie. Je urleny predovsetkym na zakladné natery
ocelovych konstrukcii, liatiny, vrat, plotov, strojarskych vyrobkov a pod.
Kombinuje sa s vrchnymi naterovymi hmotami, napr. SOLDECOL HG.
V kombinacii s antikoréznou vrchnou farbou SOLDECOL HG spifia
poziadavky na ochranu proti koréznej agresivite atmosféry pre stupen C3
str. (STN EN ISO 12944-2).

Odtiene: biely (0100), Sedy (0110) a cervenohnedy (0840).

Riedidlo: SOLDECOL S 6006 (pre aplikaciu naterom), SOLDECOL S 6001
(pre profesiondlnu aplikaciu striekanim prip. pri nizsich teplotach
pre aplikaciu naterom).

Odporiucané hmotnostné riedenie:

0az5%hm. natieranie stetcom, val¢ekom (S 6006)
0az4 % hm. striekanie AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
5az 10 % hm. vzduchové striekanie (S 6001)

Odporucané objemové riedenie:

0az 9 % obj. natieranie Stetcom, val¢ekom (S 6006)
0az7 % obj. striekanie AIRLESS, AIRMIX (S 6001)

9 az 18 % obj. vzduchové striekanie (S 6001)

Nanasanie: Stetcom alebo valcekom s kratkou strizou (vhodnymi pre
rozpUstadlové farby), striekanim vratane AIRLESS (160 - 200 bar, tryska
s minimalnym uhlom 30°, max. 150 um mokrého filmu v 1 vrstve), AIRMIX
(100 — 120 bar, pridavny vzduch 1 bar, tryska s minimalnym uhlom 30°,
max. 150 um mokrého filmu v 1 vrstve) a HVLP.

Vydatnost: 9 - 12 m? z 1 litra farby v jednej vrstve (40 um DFT, bez strat)

Podklad: sudrzny, suchy, bez mechanickych necistot, hrdze a okovin,
odmasteny, vybriseny alebo opieskovany, pripadne zatmeleny.

Aplikacna teplota: teplota hmoty, prostredia a podkladu sa pri aplikacii
a do 24 hodin po aplikacii musi pohybovat’ v rozmedzi +5 az +25 °C
(najlepsie +18 az +22 °C; vzdy minimalne 3 °C nad teplotou rosného
bodu), do 75% relativnej vihkosti vzduchu.

Priprava farby pred pouzitim: pripadny povlak je nutné odstranit
a farbu poriadne premiesat. Pri manipulacii alebo miesani sa postupuje
tak, aby nedochéadzalo k nadmernej tvorbe peny. Farbu je mozné podla
potreby a vyssie uvedeného odporucania riedit vhodnym riedidlom.
Po otvoreni obalu je potrebné farbu ¢o najskor spracovat.

APLIKACNY POSTUP:

Podklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo brisnym papierom,
prip. sa otryskd (min. na st. 2, lepsie 2,5), nasledne sa zbavi prachu. V
pripade potreby sa vytmeli. Ako zakladny nater sa aplikuje farba
SOLDECOL PRIMER v 2 vrstvach (celkom min. 80 um suchého filmu). Pri
striekani je nanesenie druhej vrstvy mozné do cca 2 h (striekanie ,mokré
do mokrého”), inak najskor po 3 hodinach (najlepsie po 24 h). Nanesenie
vrchnej farby je mozné najskor po 10 hodinach (najlepSie 24 h) od
nanesenia poslednej vrstvy zakladnej farby. Ako vrchny nater sa aplikuje
naor. farba SOLDECOL HG v 2 - 3 vrstvach (celkom min. 120 pm suchého
filmu), interval medzi jednotlivymi natermi je bud do 4 h (striekanim
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syntetické farby na kov
zakladna synteticka antikorézna farba na kov

.mokry do mokrého”) alebo az po 24 h. (Plati pri 23 °C a maximalnej
rovnomernej hrdbke zaschnutého filmu do 50 um. VysSia hribka filmu
alebo nizSia teplota pri aplikacii a v priebehu schnutia tento interval
predlzuju.) VSetky pomocky je nutné pri pracovnych prestavkach chrénit
pred zaschnutim a po praci umyt’ prislusnym riedidlom.

Skladovanie: v suchu, pri +5 az +25 °C. Nesmie zmrznut, chranit’ pred
priamym slne¢nym Zziarenim. Vyrobok si v povodnom neotvorenom baleni
uchovéva svoje Uzitkové vlastnosti minimalne do datumu uvedeného
na obale (EXP.), t. j. 36 mesiacov od datumu vyroby.

Balenie: podla aktualnej ponuky — vid cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:

cca 70 % hmotnostnych
>48 % objemovych
<430 g/l pri 10% riedeni
(0,290 kg/kg)

Obsah neprchavych latok -
susina (STN EN ISO 3251)

TOC (= obsah prchavého
organického uhlika)

kategoria: A
VOC kategorizacia subkategodria: i
druh: RNH
Max. prahova hodnota VOC 500 g/I
Obsah VOC vo vyrobku <500 g/I

pripravenom na pouzitie
Hustota (STN EN ISO 2811-1)

(0,335 kg/kg)
cca 1,5 £0,1 g/cm?

Zasychanie (23 °C, rel. vinkost | dost. 1 <20 min.
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT) | do st. 4 <90 min.
Spotreba (v jednej vrstve, 40 pm 0,08 - 0,11 I/m?

DFT, bez strat)

Parametre zaschnutého nateru:

Prilnavost’ (ocel, mriezkova
skdska, STN EN ISO 2409)
Lesk (po 24 h, geometria 60°,
podla STN ISO 2813)

Stupen lesku (podla STN EN
927-1)

stupen 0 - 1
(vysoka az velmi vysoka)

nehodnotené

neklasifikované

Zivotnosti zaschnutého nateru (podla STN EN 1SO 12944-5): pri 80 um
(DFT) v kombinécii s 120 um (DFT) antikor6znej vrchnej farby SOLDECOL
HG spifa poziadavky na ochranu proti koréznej agresivite atmosféry pre
st. C3 v strednej Zivotnosti.

Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru: kratkodobo do 80 °C.

Bezpelnost” pri praci, prvd pomoc, likvidacia odpadov, obsah VOC:
uvedené na obale a v karte bezpecnostnych Udajov tohto vyrobku.
Uvedené U(daje v tomto technickom liste s Udajmi orientanymi.
Odporucame vyskusat vyrobok pre konkrétnu aplikaciu a podmienky.
Za spravne pouzitie vyrobku nesie zodpovednost  spotrebitel. Vyrobca
si vyhradzuje pradvo na zmenu Udajov v technickych av propagacnych
materidloch bez predchadzajuceho upozornenia. Aktualizované verzie
technickych listov su k dispozicii na vyZiadanie u vyrobcu.
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